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OGOLNE INSTRUKCJE DOTYCZACE
CZYSZCZENIA | KONSERWACJI

Jedng z najbardziej znanych witasciwos$ci stali nierdzewnej jest ich odpornosé
na korozje. Ceche te zawdziecza pierwiastkom stopowym, ktére tworzg na jej
powierzchni warstwe ochronng. Jest ona bardzo cienka i przezroczysta, ale mimo to
stanowi doskonatg ochrone przed korozja.

Pomimo, iz srodowisko w ktorym sg uzytkowane odptywy prysznicowe nie jest
agresywne, wspomniany materiat réwniez moze zosta¢ dotkniety przez typowy
proces niszczenia metali w postaci korozji. Jego zajscie warunkowane jest przede
wszystkim wystgpieniem tzw. czynnika ludzkiego, czyli po prostu btedéw, ktore
uzytkownik produktu moze popeti¢ np. podczas niewtasciwej instalacji czy dalszego
uzytkowania.

Ponizej przygotowaliSmy zbiér zasad jakich nalezy przestrzega¢ podczas

pielegnacji produktéw:

1) Zaniedbanie regularnej konserwacji moze spowodowacC osadzanie sie brudu na
powierzchni produktu, obnizajgc jego walory wizualne i uzytkowe.

2) Regularnie czyszczenie jest konieczne do utrzymania mechanizmu samo-
naprawczego stali, ktéry zapobiega narastaniu stezenia krytycznego wszelkich
zanieczyszczeh mogacych zmniejsza¢ odpornosc korozyjng stali.

3) Jezeli instrukcje dotyczgce konserwacji sg zawarte w instrukcji montazu produktu,
nalezy ich przestrzegac.

4) Do konserwacji mozna uzywacé tylko tych srodkow czyszczgcych, ktére sag
specjalnie przeznaczone do tego obszaru uzytkowania przez ich producenta.

5) Do mycia nie nalezy stosowaé preparatow do usuwania zapraw, na bazie kwasu
solnego, wybielaczy, srodkéw do czyszczenia srebra oraz srodkéw czyszczgcych
z klasyfikacjg "substancje zrgce i trujgce" (mogg one spowodowac przebarwienia
lub powazne uszkodzenia powierzchni stali z korozjg wtgcznie).

6) Nie stosowal szczotek drucianych ze stali weglowej, wetny czyszczacej,
stalowych poduszek do szorowania, ostrych materiatow Sciernych.

7) Stanowczo odradzamy stosowanie tzw. "srodkow do czyszczenia Sciekow" —
mogg one zawiera¢ wysoko stezone kwasy lub zasady (nalezy zapozna¢ sie
z instrukcjg producenta produktu). Preparaty te mogg spowodowac
znieksztatcenie lub deformacje / uszkodzenie powierzchni produktu.

8) Zabrania sie uzywania Sciernych srodkow czyszczgcych.
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9) Nie zaleca sie stosowania urzgdzeh czyszczgcych parowych lub
wysokocisnieniowych — wysokie cisnienie lub temperatura mogg uszkodzi¢
elementy plastikowe.

10) Nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji obstugi podanej przez producentéw
Srodkow czystosci.

11) Nie uzywac srodkdéw czyszczgcych po uptywie daty waznosci.

12) Czyszczenie nalezy przeprowadza¢ z zachowaniem dawki i czasu dziatania
srodka czyszczgcego zalecanego przez jego producenta.

13) Niewtasciwe jest rowniez mieszanie ze sobg roznych srodkdw czyszczacych.

14) Po uzyciu srodka czyszczgcego powierzchnie czyszczong nalezy sptuka¢ woda,
aby catkowicie usung¢ pozostatosci srodkéw czyszczacych. Nastepnie dobrze
osuszyc.

15) Nalezy zdawaé sobie sprawe, ze srodki czyszczgce przeznaczone dla stali
nierdzewnej mogg uszkadzac inne materiaty. Dlatego podczas ich stosowania
nalezy chroni¢ takie elementy jak np. kamien, aluminium lub galwanizowang stal
weglowa.

Rutynowe czyszczenie stali nierdzewnej:

o podczas czyszczenia powierzchni szczotkowanych, ruchy czyszczenia powinny
by¢ zgodne z kierunkiem wzoru,

o staty brud izanieczyszczenia sptuka¢ czystg wodg (najlepiej cieptg), przetrzeé
powierzchnie miekkg szmatka,

o dla ciezszych zabrudzeh — stosowac tagodne mydto lub detergent (5% amoniak
do czyszczenia, ocet, kwas cytrynowy) oraz miekkg szczotke nylonowa /
szmatke,
po czyszczeniu doktadnie sptuka¢ wodg,
elementy czyscié¢, raz na miesigc (w srodowiskach nadmorskich czesciej),

Czyszczenie zanieczyszczen pochodzacych od stali niestopowej
(stali czarnej) i czgstek zelaza.

Do zanieczyszczenia moze dojs¢ na skutek kontaktu z narzedziami,
elementami ze stali weglowej oraz wykonywaniem w poblizu operacji spawania,
ciecia, wiercenia czy szlifowania.

Czastki zelaza nalezy natychmiast usuwac z powierzchni stali nierdzewne;,
poniewaz w obecnosci wilgoci bardzo szybko koroduja.

W zaleznosci od stopnia przebarwien powierzchni zaleca sie stopniowe
usuwanie zanieczyszczen od czgstek zelaza z doborem odpowiedniej metody,
zwracajgc uwage, aby ich dalej nie rozprzestrzeniac.
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t AGODNE PRZEBARWIENIA LUB LEKKA RDZA

Domowe sSrodki czyszczgce zawierajgcej weglan wapnia lub kwas cytrynowy.
Doktadnie sptuka¢ wodg-osuszyc.

SWIEZE CZASTKI ZELAZA / STALOWEGO PYtU

Do czyszczenia mozna zastosowaé roztwor kwasu szczawiowego nanoszony na
powierzchnie za pomocg miekkiej szmatki. Roztworu nie nalezy wcieraC tylko
pozostawi¢ na powierzchni przez kilka minut (nie trze¢) w celu rozpuszczenia
zanieczyszczen. Doktadnie sptuka¢ wodg-osuszy¢.

UMIARKOWANIE PRZEBARWIENIA Z RDZY — ZALECANY SERWIS

Srodkami czyszczgcymi z kwasem ortofosforowym lub 10% roztwér kwasu
fosforowego, jezeli zachowana jest odpowiednia ostroznos¢ (bezpieczenstwo BHP)
i przestrzegany jest jego czas oddziatywania na powierzchnie stali.
Spryskaé powierzchnie i odczeka¢ 15-30min (lub zgodnie z zaleceniem producenta).
Po czyszczeniu neutralizacja kwasu rozcienczonym amoniakiem lub tagodnym
detergentem alkalicznym. Doktadnie sptuka¢ wodg-osuszy¢

BARDZO INTENSYWNE RDZAWE PLAMY / SILNA RDZA - TYLKO
SERWIS

Korzysta¢ z profesjonalnych ustugodawcéw lub dedykowanych produktow
do wytrawiania® i pasywacji? stali. Po obrobce powierzchnie zawsze doktadnie
sptukac¢ wodg i osuszyc.

UWAGA:

Produkty nalezy stosowaC z ostroznoscig i zgodnie z zaleceniami producenta.
Bezwzglednie nalezy przestrzegaé zasad ochrony zdrowia, s$rodowiska oraz
bezpieczenstwa.

! Wystawianie polega na usuwaniu cienkiej warstwy metalu z powierzchni stali nierdzewnej zwykle za
pomocg mieszaniny kwasow azotowego i fluorowodorowego

2 Pasywacja polega na poprawie jakosci i grubosci warstwy pasywnej na powierzchni stali
nierdzewnej przy uzyciu kwasu azotowego



